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招标邀请函

山东泰开成套电器有限公司现对2014年有色金属全年用量进行招标，现公开邀请合格投标人参与投标。

1、标书编号：2014-CTWG-038
2、招标内容：项目名称： 2014年有色金属全年用量
项目内容：详见报价单列表内容
招标数量：详见报价单列表内容         
3、投标截止时间：2014年03月18日上午9:00
4、拟开标时间：2014年03月18日上午9:00
5、投标方式：送达、邮寄（逾期无效）
   详细地址：泰安市高新技术开发区南区龙潭路泰开工业园
山东泰开成套电器有限公司   采购一室
6、招标联系方式
商务联系人：高文明   电    话：18660857682  0538-8933625
传    真：0538-8933628 
技术  咨询：熊树伟   电    话：18605380027  0538-8933627
传    真：0538-8933628 
7、招标监督

泰开集团财务资产室负责本次招标监督工作，对招标工作中存在的违纪行为，可向监督部门提出。
监督部门：集团财务资产室
联 系 人：张延民
监督电话：0538-8518283
                                         山东泰开成套电器有限公司
                                                2014年02月11日

投标须知
1．投标文件的组成
1.1投标书
（1）开标一览表（后附格式）
1.2资格证明文件（复印件须全部加盖公司红色公章）
（1）法定代表人授权书（法定代表人直接签署招标文件可不提供，后附格式）
（2）企业营业执照、税务登记证、组织机构代码证、一般纳税人资格证书（正本复印件）
（3）制造商ISO9000质量体系认证证书或相应的质量认证证书
（4）相应产品鉴定证书、国家认可权威机构出具的型式试验报告或检验报告（须有3C报告）等
（5）企业规模、人员、加工设备、检测设备、加工工艺详细描述和生产能力描述
（6）提供近三年销售业绩，并将电网项目和用户项目分类列表
（7）提供近三年财务审计报告

1.3  投标人认为需要提供的其它资料
2. 投标报价
   2.1 按开标一览表格式填写投标货物的单价。

  2.2 报价应为到招标单位的价格，货到过磅称重计量，应包括17%增值税、运费、保险费等其他一切费用。
2.3 投标的有效期：自中标签订合作协议日起一年。
2.4铜材单价以订货当天上海有色网1#电解铜现货交易市场平均价加上加工费（包含人工工时、包装费、运费等其余所有费用）为基准，铝材单价以订货当天上海有色网A00铝锭现货交易市场平均价加上加工费（包含人工工时、包装费、运费等其余所有费用）为基准；确定好中标价后，执行年度加工费固定不变。
3. 投标文件的签署及规定
   3.1 投标人应填写单位全称，同时加盖公章，且两者必须一致。
   3.2 投标文件必须由法人代表或授权代表签署。
   3.3 投标文件正本壹份。
4. 投标文件的递交
   4.1邮寄或直接送至我公司（封皮注明有色金属投标书，报价用信封单独密封同其它投标资料一起投递）；报价表必须有投标单位名称，并加盖单位公章，密封好在封口处加盖骑缝章。
   4.2为方便唱标，开标一览表应单独密封，并采用EXCEL格式制作成电子版，以U盘保存，在开标时单独递交。当电子版内容与文字内容不一致时，以文字内容为准。其中投标价格表格式必须与招标格式和内容一致，以方便用于开标统计。
5. 开标
    招标方按招标文件规定的时间、地点公开开标。
6. 投标的澄清
   6.1 所有询问或澄清须书面回答并签章，为投标内容的一部分。
   6.2 投标人对投标文件的澄清不得改变投标价格及实质内容。
7. 投标纪律：为维护良好的招标秩序，严禁投标单位故意抬高或压低投标价格，以不良手段扰乱招标秩序，
8. 招标公示：公司将对预中标单位进行公示，投标单位对招标结果有异议者可书面提出，送我公司综合办公室，由我公司组织专人进行调查，并由综合办负责对提出异议的单位进行解释。经公示无异议后我公司与中标单位签订年框架合作协议。
投标承诺
致: 山东泰开成套电器有限公司           

我司收到贵公司关于            项目的招标文件，经研究决定参加投标，并做出如下承诺：

我们同意提供证明本单位的一切材料，并保证其真实、合法、有效；保证在投标过程、中标后执行过程中坚决杜绝各种违法违规现象，实现公平公正竞争，一旦违反愿接受贵公司一切处罚。

我司本次如能中标，我们将履行招标书中规定的每一项要求，同贵单位签订年框架合作协议。
特此证明！
附：投标单位通讯录
投标单位：
公司地址：

联系人：

联系电话及传真：

投标单位（签字盖章）：
招标工作程序及评分办法
1、 宣布招标纪律，要求与会人员关闭手机。

2、 由本次招标负责人宣读招标注意事项和评标定标方法。

3、 当众整理、启封、宣读投标书，公布标底并记录存档。

4、 报价统计。

5、 招标方根据招标货物特点组建评标小组，比较报价、技术和服务，同时考虑货物的质量、性能和技术水平；价格及付款方式；货物交货期及运交方式等确定预中标厂家3家，根据综合排名确定第一、二、三中标人。
6、 对招标结果进行公示。

7、 公示无异议后，按文件规定与中标厂家签订年框架合作协议。

   山东泰开成套电器有限公司

2014年02月11日
应 标 函
致：山东泰开成套电器有限公司
    经我贵司仔细研究，决定参加由贵公司组织的招标。
招标编号：
投标代表姓名：
投标代表手机：
单位名称：
地    址：
邮政编码：
电    话：
传    真：
单位名称：（盖章）
日    期：
说明：
1、应标函接受方式传真。传真：0538-8933628
2、应标函的截止日期为2014年03月17日下午4:30，我司接到应标函后，投标人即可参加投标，否则，我公司不接收投标人的投标。
3、投标单位应安排授权代表参加投标，非授权代表参会不予认可。
4、新进单位需缴纳10000元投标保证金；若中标，在签订第一批合同到货检验合格后无息退还。若未中标，在宣布结果后无息退还。 新进单位未缴纳投标保证金的不予参加投标。
5、汇款信息

公司    名称：山东泰开成套电器有限公司

开户行及帐号：泰安市农行营业部  15518401040022308

开标一览表
 投标人名称：______  ____  ___________
招标  编号：                         
	序号
	材料名称
	年用量（吨）
	加工费               （含税，元）
	付款方式

	1
	紫铜排
	500
	　
	货到验收合格发票挂账10天内付款

	
	
	
	　
	铺底100万

	
	
	
	　
	  其余（厂家可自己选择付款方式）

	2
	镀锡紫铜排
	900
	　
	货到验收合格发票挂账10天内付款

	
	
	
	　
	铺底100万

	
	
	
	　
	  其余（厂家可自己选择付款方式）

	3
	紫铜棒      （φ6/φ8）
	30
	　
	货到验收合格发票挂账10天内付款

	
	
	
	　
	货到发票挂账一个月付款

	
	
	
	　
	  其余（厂家可自己选择付款方式）

	4
	紫铜管      （φ6/φ8）
	较少
	　
	货到验收合格发票挂账10天内付款

	
	
	
	　
	货到发票挂账一个月付款

	
	
	
	　
	  其余（厂家可自己选择付款方式）

	5
	铝排
	10
	　
	货到验收合格发票挂账10天内付款

	
	
	
	　
	货到发票挂账一个月付款

	
	
	
	　
	  其余（厂家可自己选择付款方式）

	6
	铝板   1.5/2.0/3.0mm厚
	20
	　
	货到验收合格发票挂账10天内付款

	
	
	
	　
	货到发票挂账一个月付款

	
	
	
	　
	  其余（厂家可自己选择付款方式）


注：1、此表装在单独的信封内密封，投标时单独递交。
2、铜材单价以订货当天上海有色网1#电解铜现货交易市场平均价加上加工费（包含人工工时、包装费、运费等其余所有费用）为基准，铝材单价以订货当天上海有色网A00铝锭现货交易市场平均价加上加工费（包含人工工时、包装费、运费等其余所有费用）为基准；确定好中标价后，执行年度加工费固定不变。
3、报价为货到过磅实际称重计量。
投标人代表签字：__________________
日          期：_______ __  ______
投标 单位 盖章：__________   _____         

法定代表人授权委托书

致：山东泰开成套电器有限公司

                              （投标人名称），中华人民共和国合法企业，法定地址：                                        。

          （营业执照法定代表人）特授权          代表我公司全权办理                           （项目名称）                 （招标编号）                      （货物名称）项目的投标、谈判、签约、执行等具体工作，并签署全部有关的文件、协议及合同。

我公司对被授权人签署的所有文件、协议及合同负全部责任。

在招标人收到书面撤销本授权的通知之前，本授权书一直有效。被授权人签署的所有文件、协议和合同（在本授权书有效期内签署的）不因授权的撤销而失效。

被授权人不得转授权。
被授权人签名（章）：              授权人签名（章）：            

职            务：               职          务：             

                              （公司名称盖章）

                     （日  期）        年    月    日
注：要求法人代表、被授权人身份证复印件附在此页之后。

技术规格及要求
一、铜母线和铝母线技术要求

1.1  尺寸及外形

1.1.1 铜母线尺寸偏差应符合表1规定：                             表1   

	标称尺寸
	尺寸偏差

	
	窄边
	宽边b

	
	16.00≤b≤35.50
	40.00≤b≤125.0
	

	2.24-2.80
	±0.03
	-
	-

	3.00-4.75
	±0.05
	±0.08
	-

	5.00-12.50
	±0.07
	±0.09
	-

	14.00-25.00
	±0.10
	±0.11
	±0.13

	26.50-35.50
	±0.15
	±0.15
	±0.15

	40.00-100.00
	-
	-
	±0.30

	112.00-125.00
	-
	-
	±0.3%b


1.1.2 铝母线尺寸偏差应符合表2规定：                             表2
	标称尺寸
	尺寸偏差

	
	窄边
	宽边b

	2.24-6.30
	±0.15
	-

	7.10-12.50
	±0.20
	-

	14.00-35.50
	±0.30
	±0.40

	40.00-100.00
	--
	±0.80

	112.00-12500
	--
	±1.20


1.2  表面质量：表面应光洁、平整。

1.3  本公司常用母线尺寸长度为每根6米，供货时可根据我公司实际要求长度加工（如长度有6.6米、6.15米6.05米、5.3米、4.4米等）。                           

1.4 力学性能应符合表3、表4规定：                               
 铜母线力学性能                     表3
	型号
	全部规格

	
	抗拉强度（最小）N/mm2
	伸长率（最小）

%
	布氏硬度（最小）HB

	TMR
	206
	35
	-

	TMY
	-
	-
	65


铝母线力学性能                      表4

	型号
	全部规格

	
	抗拉强度（最小）N/mm2
	伸长率（最小）%

	LMR
	68.6
	20

	LMY
	118
	3


检验方法：检验供方质量证书，应含拉伸试验数据。

1.5 体积电阻率

铜母线体积电阻率≤0.01777，铝母线体积电阻率≤0.029
1.6 镀锡紫铜排要求镀锡厚度不小于2μm

1.7 包装：单规格编织袋捆装

1.8 其余要求按GB/T5585.1-2005，以及国家最新相关标准。
二、铜棒、铜管技术要求
1、牌号要求为T2铜及以上更高材质，状态为硬质；
2、表面质量：表面应光洁、清洁，不允许有裂纹起皮气泡夹杂物和有手感的环状痕等缺陷；
3、长度要求4米和6米两种尺寸；

4、检验方法：检验供方质量证书，应含拉伸试验数据；

5、包装：单规格编织袋捆装；

6、其余要求铜棒按GB/T4423-2007，铜管按GB/T1528-1997，以及国家最新相关标准。

7、所招标铜棒、铜管均做电器开关加工导电件之用，材质参照以上铜母线。

三、铝板技术要求
1、材质要求为牌号1060，测量方法：检查供方质量证明书，应含化学分析；
2、表面质量：表面应洁净而有光泽；

3、力学性能应符合GB/T3880-2008的规定，测量方法：检查供方质量证明书；

4、尺寸允许偏差、外形、测量方法均参照国家对冷轧薄钢板的相关要求；

5、公司规格主要为1.5/2.0/3.0mm厚，1000mm（宽）*2000mm（长）和1200mm（宽）*2000mm（长）；
6、包装：防护较好的精包装；

7、其他参照国家最新相关标准。

PAGE  
11

[image: image1.jpg][image: image2.jpg]